2026 YILI
CELIK DENGE HALATI TEMINi
TEKNIiK SARTNAMESI

1-AMAC: Kurumumuz Kozlu Taskémiirii Isletme Milessesesi Miidiirliigii ihtiyaci olarak celik denge
halat1 satin alinacaktir.

2-TEKNIK OZELLIKLER:
2.1-Celik denge halati tabloda belirtilen 6zelliklerde imal edilecektir.

Talep
Etinorm Malzeme Cinsi Miktar | Birimi
Celik Donmez Tip Kuyu Denge Halati:
Cap : @51 mm
Standart : TS EN 12385-6
Konstriksiyon 1 35X7:[6X(1+6)+11x(1+6)+17x(1+6)]
FC-S/Z, Nuflex (Dénmez) Tip, Lif Oz,
Cok Kollu, Sag Capraz, Agir Galvanizli,
Yuvarlak Tip, (Celik tel DIN 2078’e uygun Kozl
014.086.0321 olacaktir.) 670m | o2
Yaglama : FUCHS PJ 239 (Balik¢1 Yagi) / A3 TiM
Cekme Mukavemeti : 1270 N/mm2
Min. Kopma Kuvveti : 1060 kN
Birim Agirhk : =~ 9,86 kg/m
Tambur Boylan : 1x670 m (Tambur ebatlart @ 1950 mm
(maks. ¢ap) x 1500mm (tambur genisligi),
@ 700 mm (min. ¢ap))

3-KONTROL VE MUAYENE VE KABUL.:

3.1-Celik halatlar TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhigi Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Miidiirliigiince boyu, sarim yonii, kaplama cinsi, sarim diizglinliigii, yagh, yagsiz olusu,
konstriiksiyonu, 6z cinsi ve ¢ap1 ile tellerde; pas, g¢entik vb. kusurlarin bulunup bulunmadigi
yonunden kontrol ve muayene edilecektir.

3.2-Firmaca verilecek sertifikanin teknik sartnamemizi karsilayip karsilamadigi kontrol edilecektir.
3.3-Yerli iiretim ve yurtdist menseili halatlar i¢in bu sartnamede belirtilen hususlar1 igeren DIN EN
10204-3.1.B’ye gore diizenlenmis kabul sertifikasi teslimatla birlikte verilecektir.

4-GENEL HUKUMLER:

4.1-Malzemelerin teslim yeri Kozlu Taskémiirii Isletme Miiessesesi Miidiirliigii ambaridr.
4.2-Halatlar dis tesirlere karsi (hava, su, rutubet vb.) korunmus olarak tamburlara saril1 bir sekilde
sevk edilecektir. Tamburlar celik sac malzemeden imal edilecek, korozyona karst koruma boyasi ile
boyanacaktir. Gobek saplamalarina takviye olarak tambur yanaklarina min. 10 mm kalinliginda sag
konacak ve tamburlar kirilip dagilmamasi i¢in yeterli saglamlikta imal edilecektir. Halatlarin her iki
ucu emniyetli bir sekilde tambura sikica tespit edilecektir.

4.3-Halatlar korozyona karsi (TS EN 10244-2’ye gore) standart ¢inko ile kaplanacak ayrica halatlarin
son katinin alt1 plastik kapli olarak imal edilecektir.



4.4-Halat yapiminda kullanilan tellerde pas, ¢entik vb. kusur bulunmayacak ve tellerin kaplama
kalitesi homojen ve kusursuz olacaktir.

4.5-Cap toleranslari ilgili standartlarda belirtildigi gibi, boy toleranslar1 ise (0% /+3%) olacaktir.
4.6-Her tambur iizerine halatin ¢api, boyu, tipi ve ger¢ek kopma yiikii silinmeyecek sekilde
yazilacaktir.

4.7-Firmalar teklifleri ile birlikte teklif ettikleri malzemeler icin marka ve mensei belirtecek,
malzemeleri tanitic1 ve teknik 6zelliklerini gosteren katalog verecek ve teklif ettikleri modeli katalog
tizerinde isaretleyeceklerdir.

4.8-Firmalar teklifleri ile birlikte Ureticiye ait TS EN 12385-6 uygunluk belgelerini vereceklerdir.
4.9-Firmalar teslimatta halatlara ait analiz ve test sertifikalarindan 4’er adet verecektir. Yerli Gretici
firmadan temin edilecek halatlara sertifika vermek ilizere yapilacak deneylerde Kurumumuzdan da
yetkili eleman bulunacaktir. Firma deney tarihini bir hafta énceden Kurumumuz Makine ve Ikmal
Dairesi Bagkanligina bildirecektir. Sertifikay1 verecek yetkili kurulusun adi belirtilecektir.

4.10-Firma halatlara isletmeye alindig1 tarihten itibaren 18 ay garanti verecek ve bu garanti teklifte
acikca belirtilecektir. Isletmeye alma tarihi malin tesliminden sonra en fazla 1 yildir. Isletmeye alma
tarihinin gecikmesi halinde bu siire 18 aydan diisiilecektir. (Ornek: Halat teslimi miiteakip 13 ayda
isletmeye alinirsa garanti siiresi 17 aya diisecektir.)

4.11-Kuyu halatlarinin igletmeye alinmasi esnasinda g¢ekilecek elektro-grafikte kirtk bulunmasi
halinde ve halatlarin isletmeye alindiktan sonra garanti siiresi i¢inde isletme nizamnamesine uygun
olarak calistirilmasina ragmen iki halat adimi uzunlugu igerisinde gatlak ve kiriklardan dolay1 orijinal
mukavemetinin %10’nu yitirmesi halinde TTK firmay1 haberdar edecek ve firma elemanlar ile
yapilacak miisterek kontrolde halatin durumu konusunda bir rapor dizenlenecektir. Firmaya haber
verilmesini takiben en ge¢ 3 glin icinde eleman gonderilmedigi takdirde TTK’nin tespitleri firmaca
kabul edilmis olacaktir. Yukarida belirtilen hususlarin tespiti halinde uygun ve yeni halat en ge¢ iki
ay icinde firmaca imal edilip Kurumumuza teslim edilecektir.

4.12-Kurumumuza buglne kadar kuyu halati temin etmemis ve teklif verecek firmalar, hangi maden
isletmelerine ve hangi 6zellikte kuyu halat1 sattiklarina dair bilgileri, firmalarin iletisim bilgilerini ve
halatin teknik Ozelliklerini kapsayan belgeleri teklifleri ile birlikte verecektir. Bu belgeleri
bulunmayan firma teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.

4.13-Yurtdis1 menseili halat teklif edecek olan firmalar, Gretici firmadan aldiklar1 ve bu ihale igin
uretici firma adina teklif verebileceklerine dair onayli yetki belgesini teklifleriyle birlikte
vereceklerdir.

4.14- Fatura kesimi sozlesmedeki fatura bilgilerine gore yapilacaktir.

4.15-Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin firmalar
ekli Muayene Istek Formunu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlizi Muayene ve
Tesellum Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi Baskanhigina
muracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene
formunu TTK’ye teslim etmeleri gerekmektedir.

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI:
5.1-Firmalar malzemeleri 60 takvim glniinde teslim edeceklerdir.
5.2-Siparis miktar1 tablodaki gibi olacaktir.



